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Ne tehnicki saZetak strucne podloge zahtjeva za razmatranje uvjeta okolisne dozvole

- postojece postrojenje za skladistenje i obradu opasnog otpada Premifab d.o.o.

1. UVOD | OSNOVNI PODACI O POSTROJENJU

Ovim se poglavljem pokriva tocka A. strucne podloge.

Podrucje postrojenje za skladistenje i obradu opasnog otpada drustva Premifab d.o.o. smjesteno je
u Gradu Sveta Nedelja, naselje Kerestinec, adresa Poduzetnicka ulica 8. Prema prostornom planu uredenja
Grada Sveta Nedelja lokacija predmetnog postrojenja smjestila se na izgradenom dijelu izdvojenog
gradevinskog podrucja naselja Kerestinec Cija je namjena naznadena kao gospodarsko-industrijska.

Za postrojenje je proveden postupak ocjene o potrebi procjene utjecaja na okoli$ i ishodovano
rieSenje o prihvatljivosti zahvata za okolis (KLASA: UP/I-351-03/17-08/135, URBROJ: 517-06-2-1-1-18-20 od
2. svibnja 2018. godine). Ne postoje prekogranicni utjecaji na druge drzave.

Postrojenje Premifab d.o.o. raspolaze s Dozvolom za gospodarenje otpadom (klasa: UP/1-351-02/16-
11/06, urbroj: 517-06-3-1-17-34 od 27. oZujka 2017. godine) za djelatnost skupljanja i oporabe opasnog
otpada, a za predmetno postrojenje ishodeno je RjeSenje o objedinjenim uvjetima zastite okolisa (klasa: UP/I-
351-03/17-02/43, urbroj: 517-03-1-3-1-20-36 od 12 studenog 2020. godine).

Glavna djelatnost predmetnog postrojenja prema Prilogu I. Uredbe o okolisnoj dozvoli (,Narodne
novine“, br. 8/1415/18) je:

- 5.5. Privremeno skladistenje opasnog otpada koji nije obuhvaden tockom 5.4. i kojeg se

privremeno skladisti radi provedbe postupaka iz tocaka 5.1., 5.2., 5.4. i 5.6. ukupnog kapaciteta

skladista veceg od 50 tona, Sto ne ukljuuje privremeno skladiStenje radi sakupljanja na lokaciji

na kojoj je otpad nastao

Kapacitet skladiStenja opasnog otpada iznosi 126,54 t, dok kapacitet izravno povezanih aktivnosti
obnavljanja/regeneracije otpadnih otapalaiznosi do 5,28 t/dan tj. 1 927 t/godinu i ¢iS¢enje metalne ambalazZe
pjeskarenjem kapaciteta obrade 0,85 t/dan tj. 300 t/god.

Ovim postupkom provodi se izmjena i dopuna uvjeta okoliSne dozvole zbog uskladenja uvjeta
okoli$ne dozvole s Provedbenom odlukom komisije od 10. kolovoza 2018. godine o utvrdivanju zakljuc¢aka o
najboljim raspoloZivim tehnikama (NRT) za obradu otpada.
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2. OPIS POSTROJENIJA | DJELATNOSTI KOJU OPERATER OBAVLIA U POSTROJENJU

Ovim se poglavljem pokriva tocka C. strucne podloge

Glavna djelatnost predmetnog postrojenja je skladistenje opasnog otpada, a sastavljena je od pet odjela
(tehnicke podjedinice) tj. medusobno povezane cjeline:

Prikupljanje i prihvat otpada (oznaka S, prilog 4)

Prilikom prihvata otpada provjerava se sukladnost dovezenog otpada s prate¢com dokumentacijom
te se obavlja vizualni pregled kako bi se utvrdilo je li doSlo do oSteéenja spremnika ili izlijevanja prilikom
transporta. Pravilno izvrSavanje prihvata otpada i vodenje popratne dokumentacije regulirano je Radnom
uputom Prihvat otpada — RU-7/9-3.

Na lokaciji tvrtke Premifab d.o.o. otpad se preuzima u spremnicima koji imaju oznaku vrste i naziva
uporabljenog organskog otapala kao i klju¢ni broj otpada. U drugom slucaju, ako su na mjestu nastanka
otpada bili postavljeni spremnici tvrtke Premifab, odnosno ako je otpad zaprimljen u IBC spremnicima,
spremnici se direktno spajaju na uredaj za regeneriranje.

Glavna djelatnost — privremeno skladistenje opasnog otpada (oznaka D15 i R13, prilog 4)

Cijelo skladiste tvrtke Premifab d.o.o. je izvedeno kao zatvoreno skladiSte za skladistenje zapaljivih i
drugih kemikalija i vodonepropusnim podom pokrivenim epoksidnim slojem, otpornog na djelovanje otapala.
Maksimalni kapacitet privremenog skladiStenja opasnog otpada u predmetnom postrojenju je 126,54 tona.

Otpad se skladisti odvojeno po svojstvu i vrsti. Skladisti se tako da se sprijeci rasipanje otpada, Sirenje
prasine, buke, mirisa i drugih emisija, a spremnici i druga ambalaza u skladistu je izradena tako da omogudava
sigurno nepropusno skladiStenje otpada. Transport posuda, prijenosnih spremnika i ostalih pakiranja
otpadnih materijala obavlja se viljuskarima i ru¢nim paletnim kolicima.

Pravilno skladistenje otpada i oznafavanje provodi radnik zaduZen za skladiStenje otpada. Nadzor
skladiStenja i oznacavanja otpada provodi voditelj skladista i odgovorna osoba za gospodarenje otpadom na
lokaciji.

Koji ¢e se postupak skladistenja koristiti ovisi da li se pojedina vrsta otpada otprema sa skladista tvrtke
Premifab d.o.o. na postupke oporabe ili zbrinjavanja:

- postupak 5.5. (odnosno R13 iz Dodatka Il. Zakona o gospodarenju otpadom) — privremeno
skladistenje opasnog otpada radi provedbe postupaka oporabe navedenih pod 5.1e i R12
(oporaba se provodi na lokaciji postrojenja);

- postupak 5.5. (odnosno D15 iz Dodatka I. Zakona o gospodarenju otpadom) — privremeno
skladistenje opasnog otpada radi provedbe postupaka 5.1.i 5.2. izvan lokacije postrojenja.

Za svaki klju¢ni broj otpada na skladistu vodi se elektronski ofevidnik o nastanku i tijeku otpada e-
ONTO, vodi se dnevna evidencija o koli¢ini kretanja opasnog otpada koji se privremeno skladisti, svako
punjenje i praznjenje skladiSta. Koristi se programska aplikacija ,,Bagot” gdje se u realnom vremenom prate
sve faze gospodarenja otpadom te je implementirana poveznica s aplikacijom e-ONTO koja omogucuje
automatsko slanje podataka (Radna uputa Koristenje aplikacije BAGOT — RU-7/9-9).

Postupci koji se provode na lokaciji zahvata nakon skladi$tenja su obnavljanje/regeneracija otpadnih
otapala i mehanicko Cis¢enje ambalaZe pjeskarenjem.

Nakon provedenih postupaka regeneracije otpala, opasan otpad koji nastane, takoder se privremeno
skladisti u ovom objektu: dio ponovno ulazi u postupak regeneracije na lokaciji postrojenja (postupak 5.1e)
(ovisno o njegovoj kvaliteti), a dio se zbrinjava postupkom 5.2. izvan lokacije zahvata.

Skladisna hala je opremljena odvojenim odvodima prema sabirnoj neutralizacijskoj jami po cijeloj
povrsini skladistenja i oporabe kako bi se u slucaju izlijevanja tekuéeg otpada sprijecile emisije u okolis.
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Neutralizacijska jama izvedena je kao nepropusna armirano-betonska interventna gradevina kapaciteta
31,64 m3koja se u sluéaju izlijevanja prazni od strane ovla$tene pravne osobe. Dodatne mjere za sprijecavanje
eventualnih oneciséenja su posude s apsorbensima te prekrivke Sahtova prilikom istovara otpadnih otapala.

Obnavljanje/regeneracija otpadnih otapala (oznaka R2, prilog 4)

Postupak regeneracije otpadnih otapala obuhvaca oporabu otpada koji sadrzi organska otapala.
Regeneracija znaci da se iz otpada proizvodi uporabljivo otapalo i ostatak otpada kojem ée se dodijeliti novi
kljuéni broj. Na lokaciji nalaze se jedan uredaj za obnavljanje/regeneraciju otapala, ¢iji kapacitet ovisno o
onedi$¢enju otpadnog otapala iznosi do maksimalnih 5,28 t/dan.

Prije postupka regeneracije vrsi se analiza otapala kako bi se utvrdila mogucnost i komercijalna
isplativost regeneracije. Nakon utvrdivanja mogucnosti provodi se postupak regeneracije, tj. separacije i
izolacije korisnih otapala iz otpada. Separacija (izdvajanje) temelji se na razlikama u svojstvima pojedinih
komponenata otpada kao Sto su: agregatno stanje, gustoca, topljivost, tlak pare, vreliste, taliste, kemijska
svojstva, itd. Iz navedenog slijedi da se u postupku regeneracije primjenjuju prije svega fizikalne operacije,
dok se kemijske koriste samo u slu¢ajevima kad regenerirano otapalo treba dodatno obraditi.

Otpad se iz zatvorenih IBC spremnika integriranom vakumskom pumpom prepumpava u zatvoreni
spremnik stroja u kojemu se vrsi isparavanje. Spremnik je konstruiran od nehrdajuéeg celika (AISI 304) s
dvostrukom stijenkom te je grijan putem pare u cijelom svom oplosju, sto omogucuje brzo zagrijavanje
kompletnog sadrzaja spremnika i efikasnost svodi na maksimum s obzirom na koli¢inu isparene tvari i
volumena spremnika. Automatska kontrola razine otpada u spremniku za isparavanje kontrolira konstantnu
razinu punjenja spremnika otpadnim otapalom tijekom kontinuiranoga 24-satnog procesa te ga stalno
nadopunjuje novim koli¢inama koje se reguliraju vremenskim regulatorom.

Vakuumska jedinica smanjuje temperaturu isparavanja u spremniku za specificnu tvar i tako Stedi
energiju. ASC postrojenje unutar spremnika za isparavanje koristi sporu mijesalicu sa samopodesSavajuc¢im
strugacima (noZevima). Oni odrZavaju unutarnju stijenku posude cistom i tako omogucavaju optimalni
prijenos topline na otpadno (uprljano) otapalo te na taj nacin odstranjuju neZeljene primjese koje se
zadrZavaju na stijenki.

Ispareno Cisto otapalo se kondenzira uz pomo¢ rashladne tekudine Cija se temperatura kontrolira
izmjenjivacem topline. Regenerirano otapalo se nakon kondenzacije transportira u Ciste IBC spremnike koji
su spojeni na postrojenje. Cijeli proces regulira digitalni mikro-kontrolor. Parametri procesa se zadaju kao
kombinacija vremenskih, tlac¢nih, temperaturnih i ostalih varijabli.

Nakon procesa regeneracije vrsi se kemijska analiza nastale sirovine u internom laboratoriju prema
Postupku Provodenje kemijskih analiza — P-7/1-1. Ukoliko je postignuta Cisto¢a sirovine koja zadovoljava
odredeni proizvod, ista se odvaja i priprema za daljnju upotrebu u novom proizvodu ili za direktnu prodaju
uz STL. Ukoliko reciklirana sirovina ne zadovoljava, ista se pohranjuju u spremnike, dodjeljuje im se isti klju¢ni
broj kao i ulazni i odvoze se na oporabu/zbrinjavanje postupcima 5.1 i 5.2. izvan lokacije postrojenja ili se
postupak ponavlja do Zeljene Cistoce. Sigurnosno tehnicki listovi gotovih proizvoda prikazani su u prilogu 15.

Pri postupku regeneracije otpadnih otapala R2 mogu nastati sljedeéi KB otpada:

- 1902 05* - muljevi od fizikalno/kemijske obrade koji sadrZe opasne tvari
- 1902 08* - tekudi gorivi otpad koji sadrzi opasne tvari
- 1501 10* - ambalaza koja sadrzi ostatke opasnih tvari ili je oneciS¢ena opasnim tvarima.

Klju€ni broj 15 01 10* je primarna ambalaZa u kojoj se otpad nalazio prije oporabe; ova se ambalaza
¢isti mehanickim postupcima upotrebom pjeskarnika.

Klju€ni brojevi 19 02 05* ili 19 02 08* nastaju ovisno o stanju mulja koji izlazi iz procesa. U slucaju
visokog udjela poZeljnog otapala u otpadu, mulj koji se dobiva je skoro suh pa se klasificira pod 19 02 05%*, a
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u slucéaju veéeg udjela nepozeljnih otapala, ona zaostaju u mulju i on ima visoku kalorijsku vrijednost te se
klasificira pod 19 02 08*. U ovlastenom akreditiranom laboratoriju vrsi se analiza otpada, te se isti predaje
na termicku obradu uz prateé¢u dokumentaciju (pratedi list otpada, deklaracija o fizikalnom-kemijskim
svojstvima otpada i/ili izvjestaj o ispitivanju fizikalnih i kemijskih svojstava otpada).

vev s

Mehanicko ciscenje ambalaZe pjeskarenjem (Oznaka R12, prilog 4)

Cilji mehanicke obrade je ¢iséenje plasticne i metalne ambalaze/otpada koji sadrZe ostatke opasnih
tvari pjeskarenjem u zatvorenom pjeskarniku. Kapacitet mehani¢kog ciS¢enja ambalaze postupkom
pjeskarenja iznosi 300 t/godinu.

Postupak cis¢enja metalne ambalaZze klju¢nog broja 15 01 10* obavlja se mehanickom obradom
pjeskarenjem (rasprskavanjem) u zatvorenom pjeskarniku. Uredaji za pjeskarenje koriste stlaceni zrak uz
dodatak abraziva (pijeska, suhog leda, sacme ili stakla) koji odvaja opasne tvari sa stijenke npr. metalne
ambalaZe. Nakon obrade na stijenkama spremnika vise nema ostataka opasnih tvari veé se odvoje u iskoristen
pijesak. Pjeskarenjem nastaje otpad kljucnih brojeva: 12 01 16*, otpadni materijal od obrade rasprskavanjem
koji sadrZi opasne tvari te 19 12 11* ostali otpad (ukljucujuéi mjesavine materijala) od mehanicke obrade
otpada, koji sadrzi opasne tvari. Sav navedeni proizvedeni otpad predaje se na zbrinjavanje ovlastenoj
pravnoj osobi s vaze¢com dozvolom za gospodarenje otpadom.

Stroj za pjeskarenje je namijenjen opéim operacijama pjeskarenja na kojem moze operirati samo
jedna osoba istovremeno, a navedene koli¢ine su dobivene testiranjem obrade razli¢itih volumena ambalaze
u postrojenju operatera. Otpadnoj ambalaZi zadovoljavajuce CistocCe ukida se status otpada pri cemu nastaje
proizvod koji se dalje prodaje na trziste.

Laboratorij za organska otapala - LOO (oznaka LOO, prilog 4)

U sklopu predmetnog postrojenja nalazi se akreditirani ispitni laboratorij prema normi HRN EN
ISO/IEC 17025:2017 za kemijsku analizu ulazne i izlazne sirovine iz uredaja za obnavljanje/regeneraciju
otapala kako bi se utvrdila Zeljena Cistoca za plasiranje proizvoda na trziste.

Ispitivanja u LOO provode iskljucivo osposobljeni, kompetentni i prikladno educirani djelatnici koji su
upoznati s dokumentacijom sustava kvalitete LOO te su je obvezni primjenjivati prilikom provedbe ispitivanja.
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3. POPIS SIROVINA, POMOCNIH MATERIJALA | DRUGIH TVARI, TE PODACI O ENERGIJI KOJA CE SE
KORISTITI ILI STVARATI U POSTROJENJU

Ovim se poglavljem pokriva tocka D. strucne podloge
U predmetnom postrojenju omoguéeno je skladistenje opasnog otpada (organskih otapala za regeneraciju) i

skladistenje gotovih proizvoda (regeneriranih otpadnih otapala - novi proizvod koji se stavlja na trziste) do
maksimalno 126,4 t te skladi$te neopasnog otpada maksimalnog kapaciteta do 10 m>.

Opskrba vodom rijeSena je putem priklju¢ka na sustav javne vodoopskrbe. Voda se koristi za sanitarne
potrebe. U 2021. utro$eno je 500 m3vode.

U postrojenju se kao energent koristi elektri¢na energija te prirodni plin.

Potrosnja goriva i energije u 2021. godini:

Ulaz energije i goriva Godisnja potrosnja
gorivo - prirodni plin 20.205 m?
kupljena elektri¢na energija 527.034 kWh

4. ANALIZA POSTROJENJA U ODNOSU NA NRT

Ovim se poglavljem pokriva tocka H. stru¢ne podloge

U svrhu usporedbe s najboljim raspoloZivim tehnikama koristena je provedbena odluka Komisije (EU)
2018/1147 od 10. kolovoza 2018. o utvrdivanju zaklju¢aka o najboljim raspoloZivim tehnikama (NRT-i), na
temelju Direktive 2010/75/EU Europskog parlamenta i Vijeca, za obradu otpada, (Commission implementing
decision (EU) 2018/1147 establishing best available techniques (BAT) conclusions for waste treatment, under
Directive 2010/75/EU of the European Parliament and of the Council), BATC WT, 2018.

Analizom relevantnog referentnog dokumenta i tehnika koje se primjenjuju u postrojenju utvrdeno je kako
su tehnike koje se primjenjuju u postrojenju najbolje raspoloZive tehnike.

Najbolje raspoloZive tehnike koje se u postrojenju primjenjuju kao procesne tehnike i nacin njihove primjene
opisane su u poglavlju 2.

Osim toga u postrojenju se primjenjuju i slijedece najbolje raspoloZive tehnike:

Operater ima uspostavljen i certificiran sustav upravljanja okoliSem prema medunarodnoj normi ISO 14001
kojega se pridrzava u radu — BATC WT, NRT 1

Provode se prethodni postupci za prihvat otpada, procedure prihvata otpada, sustavno pracenje otpada koji
se zaprima u postrojenje, upravljanje kvalitetom proizvoda obrade te osiguravanje odvajanja otpadom —
BATC WT, NRT 2a, 2b, 2¢, 2di 2e

Provode se postupci pracenje svojstava i tokova emisija HOS-eva prema radnoj uputi - BATC WT, NRT 3

Lokacija postrojenja je udaljena od osjetljivih receptora (u zoni gospodarsko-industrijske namjene) — BATC
WT, NRT 4a
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Osiguran je odgovarajuci kapacitet skladista, sigurno skladiStenje otpada te je omoguéeno odvojeno podrucje
za rukovanje opasnim otpadom — BATC WT, NRT 4b, 4ci 4d

Uspostavljeni su postupci u svrhu sigurnog prijevoza i rukovanja otpadom — BATC WT, NRT 5

Emisije HOS-eva u zrak iz procesa regeneracije otpadnih otapala prate minimalno jednom u Sest mjeseci -
BATC WT, NRT 8

Temeljem rezultata mjerenja jednom godiSnje proracunavaju se emisije HOS-eva bilancom mase za potrebe
izrade Izvjeséa o emisijama hlapljivih organskih spojeva - BATC WT, NRT 9a, 9c¢

Prati se potrosnja energenata i vode te koli¢ine otpada koje ulaze i izlaze iz postrojenja — BATC WT, NRT 11

Provode se mjere za sprjecavanje difuznih emisija u zrak - oprema za regenraciju otpadnih otapala je otporna
na djelovanje organskih otapala i nastanak korozije, koristi se integrirana vakuum pumpa, odsis emisija HOS-
eva i adsoprcija aktivnim ugljenom, redovito suho i mokro ¢iséenje povrsina za obradu i skladistenje - BATC
WT 14c, 14d, 14g

U postrojenju ne nastaju industrijske otpadne vode, voda se koristi samo za sanitarne potrebe. Na razini cijele
Cestice nastaju oborinske otpadne vode koje se odvoje na separator ulja i masti. Oborinske i sanitarne
otpadne vode odvojene su tokovima na razini postrojenja TI-KEM d.o.o. Skladistenje i obrada otapala vrsi se
u zatvorenom prostoru kako bi se sprijeCio kontakt s oborinama i smanjila kolicina onecis¢enih oborinskih
voda. Sve podne povrsine prostorija namijenjene manipulaciji, skladistenju i obradi otapala izvedene su od
vodonepropusnog materijala dodatno zasticenim epoksidnim slojem, otpornog na djelovanje otapala. U
slucaju takve situacije, razliveni sadrzaj prikuplja se u neutralizacijskoj interventnoj jami koja se prazni po
potrebi od strane ovlastene osobe - BATC WT, NRT 19¢, 19e, 19f, 19i

Provode se mjere u svrhu sprecavanja i ograni¢avanja posljedica nesreca i incidenata na okoli$ - postrojenje
je ogradeno, opremljeno videonadzorom i alarmnim sustavom, no¢ni sustav osiguranja ¢uvarom na porti,
sustavom za dojavu pozara, hidrantskom mrezom i vatrogasnim aparatima, uspostavljene su procedure u
svrhu upravljanja emisijama iz nesreca/incidenata te njihovog evidentiranja — BATC WT, NRT 213, 21bi 21c

Evidencija energetske bilance i planiranje poboljSanja energetske ucinkovitosti provodi se u sklopu sustava
EMAS te pripremanja Izjave o okolisu - BATC WT, NRT 23

Ponovna upotrebe ambalaZe postize se pjeskarenjem, gdje se nakon zadovoljavajuée Cistoce istima ukida
status otpada — BATC WT, NRT 24

Za poboljsanje opcée ekoloske ucinkovitosti regeneracije istroSenih otapala, ostaci od destilacije
upotrebljavaju se za oporabu energije - BATC WT, NRT 46b

Za smanjivanje emisija organskih spojeva koristi se ventilacijski sustav koji odvodi emisije na sustav
prociScavanja, filtraciju aktivnim uljenom - BATC WT, NRT 47b
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Najbolje raspolozZive tehnike koje nisu primjenjive u postrojenju:

BATC WT, NRT 2f — odnosi se na postupke mijeSanja i homogenizacije otpada koji se u postrojenju ne
obavljaju

BATC WT, NRT 2g - odnosi se na postupke sortiranja krutog otpada Sto se u postrojenju ne obavlja

BATC WT, NRT 6 i 7 - odnosi se na emisije u vode, u postrojenju ne nastaju industrijske otpadne vode, dok se
sanitarne odvode u sabirnu jamu

BATC WT, NRT 10, NRT 12 i NRT 13 — odnosi se na praéenje emisija neugodnih mirisa — Primjenjivost je
zabiljezen, a Sto u predmetnom postrojenju nije slucaj. U blizini postrojenja nema osjetljivih receptora
(gospodarsko-industrijska zona). U dosadasnjem radu nije bilo prituzbi na neugodne mirise niti se isto
ocekuje.

BATC WT, NRT 15 i NRT 16 — odnose se na emisije u zrak iz spaljivanja na baklji, a Sto se u postrojenju ne radi

BATC WT, NRT 17 i NRT 18 — odnosi se na plan za upravljanje bukom i vibracijama — Primjenjivost je
zabiljezen, a Sto u predmetnom postrojenju nije slucaj. U blizini postrojenja nema osjetljivih receptora
(gospodarsko-industrijska zona). U dosadasnjem radu nije bilo prituzbi na buku niti se isto ocekuje. Ne koristi
se oprema koja bi uzrokovala poviSenu razinu vibracija. Napravljena su mjerenja buke i izmjerene razine su u
skladu s propisanim vrijednostima

BATC WT, NRT 20 - odnosi se na industrijske otpadne vode, a koje u postrojenju ne nastaju

BATC WT, NRT 22 — odnosi se na upotrebu otpada za obradu drugih vrsta otpada, a u postrojenju se vrsi
regeneracija otpadnih otapala

BATC WT, NRT 25 - 45 i NRT 48 - 53 — odnose se na razne tehnike obrade otpada a $to se u postrojenju ne
radi

BATC WT, NRT 47d - odnosi se na kriogenu kondenzaciju koja nije primjenjiva u predmetnom postrojenju jer
ulazni i izlazni spremnici imaju zasebne ventilacijske odvode te se generiraju pare odvode kroz sustav
prociscavanja, filtraciju aktivnim ugljenom
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5. OPIS IZVORA INDUSTRUISKIH EMISIJA 1Z POSTROJENJA | MONITORING

Emisije u zrak

Postrojenje za obradu otpadnih otapala potpuno je zatvoren sustav, a obrada se odvija vakuum
destilacijom. Ulazni i izlazni spremnici imaju zasebne ventilacijske odvode tako da se generirane pare odvode
kroz ventilacijski sustav u sustav filtracije aktivnim ugljenom, te se tek nakon procis¢avanja emisije hlapljivih
organskih spojeva ispustaju u zrak.

Monitoring emisija HOS-eva provodi se jednom u Sest mjeseci (prema tehnici BATC WT, NRT 8) te su
definirane grani¢ne vrijednosti emisija HOS-eva od 30 mg/m3. Mjerenja su napravljena od strane ovlastene
tvrtke te mjerene emisije u skladu s propisanim vrijednostima.

Mjerene emisije u zrak iz predmetnog postrojenja:

Oznaka ispusta prema vivi s 4 Metoda za smanjenje . -
. Onecis€ujuca tvar - Podaci o emisijama
prilogu 2 emisija
Z1 - ispust u zrak pogona za o _
regeneraciju otpala nakon Hlapljivi organski Adsorpcija aktivnim 3
v 25,4

adsorpcije aktivnim spojevi (HOS) uglijenom 5,48 mg/my
ugljenom

Emisije u vode

U predmetnom postrojenju voda se koristi samo za sanitarne potrebe zaposlenika, ne nastaju
industrijske otpadne vode. Sanitarne otpadne vode prikupljaju se u sabirnu jamu (oznaka K, prilog 2) i odvoze
na uredaj za prociS¢avanje od strane ovlastene osobe. Na razini cijele Cestice nastaju oborinske otpadne vode
koje se odvoje na separator ulja i masti.

Sve podne povrsine prostorija namijenjene manipulaciji, skladistenju i obradi otapala izvedena su od
vodonepropusnog materijala dodatno zastiéenim epoksidnim slojem, otpornog na djelovanje otapala.
Eventualno razliveni sadrzaj prikuplja se u neutralizacijskoj interventnoj jami koja se prazni po potrebi od
strane ovlastene osobe.

Emisije buke

U dosadasnjem radu postrojenja nije zabiljeZzena pojava prekomjerne buke ili vibracija u osjetljivim
receptorima (nije bilo prituzbi iz okruzenja) niti se pojava ocekuje. Postrojenje se nalazi u gospodarskoj zoni.
2020. godine su napravljena zadnja mjerenja buke i izmjerene razine su u skladu s propisanim vrijednostima.
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Rezultati mjerenja emisija buke na lokaciji predmetnog postrojenja:

Izvor buke Opis izvora Razina optereéenja zvukom na izvoru LWA (dB)
Rashladnik ,Aermec” i mjereno 2
vanjske klima jedinice m od 67,5
,Mitsubishi electric” uredaja
Kompresor ,Fiac” 57,3
Vrijednost ekvivalentne razine buke LAeq u dB u nadziranom podrucju
Dan No¢
o . Najvisa . Najvisa .
Lokacija mjerenja N Izmjerena N Izmjerena
dopustena .. dopustena ..
.. vrijednost .. vrijednost
vrijednost vrijednost
Sjeverna granica gradevne
Cestice, cca 15 m od 80 58,1 80 58,1
analiziranih izvora
Istocna granica gradevne
Cestice prema susjednom 80 56,5 80 56,5
poslovnom krugu
Juzna granica gradevne
Cestice prema susjednom 80 54,7 80 54,7
poslovnom krugu

6. POPIS KORISTENIH KRATICA
BATC - zakljucci o najboljim raspolozivim tehnikama
WT - obrada otpada (iz zaklju¢aka o najboljim raspolozZivim tehnikama za obradu otpada)

NRT - najbolje raspolozive tehnike

Eko—monitoring d.o.o. br.teh.dn. 2/22-OD verzija: 1
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ZAHTJEV ZA RAZMATRANJE UVJETA OKOLISNE DOZVOLE ZA
POSTOJECE POSTROJENJE ZA SKLADISTENJE | OBRADU
OPASNOG OTPADA U SVETOJ NEDJEUJI

Prilog 1. TOPOGRAFSKA KARTA SIREG PODRUCJA

Operater: PREMIFAB d.o.o. I Datum: 03.06.2022.

Izvor: DGU, http://geoportal.dgu.hr/services/hok/wms
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Z 1 o ispusti u zrak postrojenja za regeneraciju otapala nakon obrade aktivnim ugljenom
N O nepropusna interventna neutralizacijska jama

K @) sabirna jama za sanitarne otpadne vode

SITUACIJA PODRUCJA POSTROJENJA S MJESTIMA EMISIJA
Prilog 2.
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Prilog 3. Dijagram procesa oporabe otpadnih otapala
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[T] skiadiste gotovih proizvoda
Bl swadiste otpada

B Postupak R2

B Postupak R12

Pjgamik R 1 2

Skladiste

gotovih ] [e]

proizvoda Izlazni

spremnici

Ulazni
spremnici

|Z| |E| Postrojenje

oznaka postupka naziv tehnoloskog procesa / svrha kapacitet procesa

S prihvat otpada radi skladistenja -

skladistenje otpada (postupak D15} radi pripreme za daljnje

postupke zbrinjavanja otpada
126,54 m3

skladistenje otpada {postupak R13) radi pripreme za daljnje
postupke R2, R12

mijenjanje otpada (CiS¢enje metalne ambalaze) radi primjene 300,0 t/god
postupka oporabe SYE

obnavljanje/regeneracija otpadnog otapala za ponovnu uporabu
u kemijskoj, farmaceutskoj, tiskarskoj, metalurskoj i industriji 1927,0t/god
boja i lakova

laboratorij za organska otapala
skladiste neopasnog otpada

mjesto emisjia u zrak iz postrojenja

PROSTORNI RAZMJESTAJ TEHNOLOSKOG PROCESA
Prilog 4.






